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Geschichte

1969 grindete Hr. Enzfelder in Wien eine mechanische Werkstétte. Die Firma Enzfelder fertigte mit kleinem Maschinenpark in einem
Keller Maschinenteile laut Zeichnung.

Innerhalb eines Jahres wuchs der Beschéftigtenstand auf 3 Mitarbeiter an. Bereits zu diesem Zeitpunkt begann die Firma Enzfelder mit
der Fertigung von Gewindespindeln und Muttern nach Zeichnung. AnschlieRend erfolgte eine Erweiterung der Fertigungspalette um
Zahnréder, Schneckenrdder und Schnecken It. Zeichnung.

1974 wurde der Betrieb mit der kompletten Fertigung nach Enzesfeld verlegt.

1975 begann die Entwicklung der Spindelgetriebe. Die Erfahrungen iber die Fertigung von Trapezgewindespindeln, Muttern,
Schneckenradsatzen und Gehdusen konnten in die Konstruktion einflieBen. Nach vielen Tests begann nach einem Jahr die
Serienproduktion von Spindelgetrieben. Es entstand ein Produkt von erstklassigem Preis- Leistungsverhaltnis. Der Vertrieb erfolgte
durch Handler in ganz Europa.

1981 wurde mit der Konstruktion und dem Bau von Kleinwasserkraftwerken begonnen um Dieselgeneratoren zu ersetzen. Zu dieser
Zeit war jedoch der Umweltgedanke noch nicht sehr verbreitet und die Produktion wurde 1986 wieder eingestellt.

1989 ersetzte die Firma Enzfelder GesmbH die Firma Franz Enzfelder.
1990 erfolgte eine Aufstockung des Lieferprogramms mit Scherenhubbiihnen und Seilwinden.

1991 wurden elastische Verbindungswellen getestet und sind in die Produktion eingeflossen. Zur gleichen Zeit fand die Entwicklung
der Teleskopspindelgetriebe statt. Dieses Prinzip wurde zum Patent angemeldet und zugelassen.

1993 begann der Verkauf der Spindelgetriebe unter eigenem Namen und es wurde das erste Mal auf der Hannover Industriemesse
ausgestellt. Ab diesem Zeitpunkt wurden die verschiedensten Aufgabenstellungen an uns herangetragen und nach den Bediirfnissen
der Kunden geldst.

1994 kam es in Zusammenarbeit mit unseren Kunden zur ersten Produktion von Kegelradgetrieben in Sonderbauformen.
1995 wurden Spindellagerungen entwickelt und ins Standardprogramm aufgenommen.
1996 produzierte die Firma Enzfelder erstmals Planetengetriebe auf Kundenwunsch.

1998-1999 fand eine Erweiterung des Standardprogramms statt. Es werden zusitzlich Kegelradgetriebe in Standardausfiihrung
hergestellt.

2000 begann die Entwicklung von Elektrozylindern in Standardausfiihrung fiir sehr hohe Belastungen (5-1000kN). Gleichzeitig werden
die Teleskopspindelgetriebe weiterentwickelt, um dem Kunden die Fiihrungen und die Verdrehsicherungen zu ersparen. Es kdénnen
seither auch Teleskopzylinder angeboten werden.

2001 wurde die Entwicklung von Elektrozylindern abgeschlossen und ins Standard-programm hinzugefigt.

Gleichzeitig begann die Entwicklung und Fertigstellung von kubischen Spindelhub-getrieben fir Belastungen von 2,5 - 150kN. Diese
wurden dem Standardprogramm hinzugefugt.

2002 wurde die Baureihe der Elektrozylinder erweitert und optimiert. Weiters wurde ein elektronischer 2D-3D Produktkatalog der
Spindelgetriebe erstelit, der es lhnen ermdglicht unsere Produkte in Ihr System zu integrieren.

2002-2003 wurde neben der Fertigungshalle die neue Montage- und Verpackungshalle in Betrieb genommen.

2003 erweiterten wir den Maschinenpark der Fertigung um ein 7 Achsen CNC- Bearbeitungszentrum der Firma AXA. Diese Maschine
ermoglicht es die Getriebegehduse in zwei Aufspannungen prazise zu fertigen.

2003-2004 wurde die Konstruktion mit dem 3D Konstruktionsprogramm Solid Edge auf 3D Konstruktion umgestellt und somit auf den
neuesten Stand gebracht. Dadurch wird es flr unseren Kunden noch einfacher unsere Produkte in Ihr 2D-3D System zu integrieren.

2004 wurde ein Buro in Frankreich eingerichtet und das Vertriebsnetz in Frankreich aufgebaut.

2004-2005 begann die Uberarbeitung der Hochleistungs-Spindelhubgetriebe HSG und die Serienfertigung in
10 verschieden Baugrofien.

2005 stellten wir das erste Mal auf der Messe Industrie 2005 in Lyon in Frankreich aus.

2005-2006 begann die Entwicklung einer neuen Getriebereihe der Teleskopspindelgetriebe TSGLR. Diese

Teleskopspindelgetriebe, in kompakter Bauweise, werden derzeit in der Theaterblhnentechnik, Flugzeugtechnik,
Bahnhebetechnik und im Maschinenbau angewendet.

2008 ersetzten wir die Gewindeschleifmaschine gegen eine CNC-Gewindeschleifmaschine der Firma Mikromat.
2008-2009 Getriebeprogramm wird nach Atex zertifiziert
2009-2010 Beginn der Serienreife der Schnellhubgetriebe SHG
2010 Entwicklung der Getriebereihe Servohubgetriebe (Spielarm & Spielnachstellbar)

Erweiterung unseres Weltmarktes mit Handler in Australien
2011 weiterentwicklung Servohubelektrozylinder SHELZ (Servohubgetriebe mit Zylinderaufbau) und Beginn der
Baureihe ELZP Elektrozylinder parallel fur Industrietoranwendungen.
2012 Erwerb der Produktgruppe UniCe Schneckengetriebe, Stirradschneckengetriebe, Kupplungen,
Rutschnaben und Rutschkupplungen. Erweiterung Spindelhubgetriebe kubisch BG bis BaugréRe fir 1000kN

2013-2014 Uberarbeitung der Teleskopspindelzylinder TSGZ im neuen kostenoptimiertem Design.
Entwicklung der Produktgruppe E-PNEU, Elektrozylinder mit Kugelgewindetrieb, rostbesténdige Ausfilhrung im
hygienisch optimiertem Design mit Befestigungsmafien, Geschwindigkeiten und Krafte wie Pneumatikzylinder.

2014 Die ersten Schnellhubgetriebe mit Zylinderaufbau werden ausgeliefert SHGZ = Schnellhubgetriebezylinder

In den vergangenen Jahren wurden Kundenprobleme in der Antriebs- und Hebetechnik von uns gelést. Je nach
Anwendungsfall entwickelten wir die optimale Ldsung und fertigten mit bestmdglichem Preis/Leistungsverhéltnis.
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Fur die richtige Auswahl von Spindelgetrieben sind folgende Punkte ausschlaggebend:

1) Belastung [kN]

2.) Hubgeschwindigkeit (m/min]

3) Einschaltdauer [%/10min] {%/Stundel

4) Spindellange (Knickung) (mm]

5) Zug- oder Druckbelastung (kNI

6.) Umgebungstemperatur °Q

7) Einbaulange (bei Bestellung angeben) [mm] Bei Verwendung des Fragebogens auf

8) Kritische Drehzahl der Spindel [min-1] Seite 17 die vorhandenen Werte angeben.

Vorgehen bei der Auswahl: Auf Grund der gewinschten Belastungsdaten in kN wird aus der untenstehende Vorwahltabelle
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S |B|BE|8| 8 | SB| ¥ | =< |ag=| Z kS HETIET
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BG 25|25 --- Tr x4 | —==—-- 41 1161110 025 -—— |34 | 24| -—| 08 0,25 0.6 01
BG 5 5 5 g Tr 18x4 | 1605 41 11611101 025 125 30 | 23| 57 03 042 12 0,35
=

BG10 |10 | 10 Tr 20x4 | 2005 |41 {16110 ] 025 125 |28 | 21| 56 05 0.7 21 0,45

BG 25 | 25| 125 Tr 30x6 | 2505 |61 [241(10 | 025 083 |27 | 19| 55 12 17 60 | 07

GG

BG 50 | 50 |22/42 Tr 40x7 |4005/10| 71 {28110 | 0,25 (0,71/143 | 25 | 18 |53/56| 2.3 32 17 12

BG 100 | 100 | 65 Tr55x9 | 5010 |91 [361(10 | 025 11 19 | %] 47 5.1 71 32 20

GGG

BG 150 [ 150 | --- Tr 60x9 | ~——-- 91 136110 [ 025 === |19 [ %] —| 72 10 41 24

Dann wird auf der enfsprechenden Katalogseite aus MaPskizze und Leistungstabelle abgelesen:

1) ob die Dimensionen von Getriebe und Spindet in Ihre Anlage passen.
2) welche Untersetzung fur die gewinschte Hubgeschwindigkeil gewahlt werden mup.
(Bei hoheren Hubgeschwindigkeiten eventuell zweigsngige Spindel verwenden.)
3) ob bei der gewtnschten Hubgeschwindigkeit die notwendige Antriebsleistung zuldssig ist.
4)ob bei Oruckbelsstung die kritische Knickkraft nicht Gberschritten wird.
5)ob die kritische Drehzahl der Spindel nicht tberschritten wird.
6) Wenn einer der gepriften Punkfe nicht abgedeckt werden kann, muB die ndchst grtiRere Type gewshlt werden.
7) Wenn Punkt 6 nicht reicht noch groPer wahlen, oder Sonderausfuhrung verlangen. (Fragebogen siehe Seite 17)
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Bestellbeispiel e {oE L
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Bauform oben Bauform unten

&J Standardspindelenden
e -1 8 5!
: i fi %I N ] ) ,2_, A .—g‘ Etﬁtl

ml m e A ]
Ld i |@j_ i AT "@ @ @ @ @ @
Grundausfihrung
I il
il i @{I

Ausfiihrung mit Laufmutter

Standarduntersetzungen
lt. Vorwahltabelle
Seite 3

Typenbezeichnung

It. Vorwahttabelle
Seite 3 l
Motor links

BaugrtBe = BG BG 50-9-G-0-2-2300 V-MR 0
Type —I

Untersetzung i ohne Motor

Laufmutterausfihrung = L
Grundausfihrung =

Baufarm oben = 0
Bauform unten = U

Spindelende = 0,1,23,4,56
Sonderende = S

Nutzbarer Hub in mm

| ¢ 1 o

Einbaulage Horizontal = H
Einbaulage Vertikal = V

Motor rechts = MR :
Motor links = ML |
kein Motor = 00 J

Obiges Bestellbeispiel:
BaugrdiBe Type 150, Untersetzung 9:1, Grundausfilhrung Bauart oben,
Spindelende 2, Hub 2300mm, vertikal montiert, mit rechts angebautem Motor.

Zusdtztich lieferbare Optionen:

Schutzrohr Drehstrommotor mit und ohne Bremse Uberlastkupplung
Faltenbdlge Gleichstrommotor Kugelrollspindel
Federstahlspiralen Getriebemotor Kardanplarte
Vierkant-Verdrehsicherung Endabschaltung Olschmierung

Die jeweils notwendigen Optionen sind dem Bestellcode beizufiigen oder im Fragebogen anzugeben.
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Spindelgetriebe
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Masszeichnung BaugrtiBe/Type
_T"%—: Index BG 25 | BGS BG 10 BG 25 BG 50 BG 100 | BG 150
E‘I BG002,5_GA_1BGO05_GA_? |BGO10_GA_? [BGOZ5_GA_? |BGOS0_GA_? |BG100_GA_? |BG150_GA_?
A 92 120 140 195 240 300 325
A1 56 75 89 109 150 170 200
B 60 80 100 130 180 200 210
C 50 72 85 105 145 165 195
D 38 52 63 81 115 3 155
E 48 60 78 106 150 166 170
F 21 24 275 45 475 675 65
G 20 25 32 45 63 Al A
H 4 18 20 36 36 56 56
| 10 1 12 15 17 20
Js 10 14 16 20 25 25
K M6 M8 M8 M10 M12 M20 M24
L? 20/45 [20/48/76| 30/55/74)  30/60 45/80 55/80 55/50
N1 25 32 37 4 58,5 80 875
N2 25 30 38 41 58,5 80 875
0 18 24 28 31 39 46 49
12 19 20 22 29 48 48
28 32 42 50 65 90 95
] 30x30 35x35 40x40 50x50 65x65 50x90 100x100
Q? 80 80/108 | 85/104 100 100 110 110
R M8 M12 M4 M20 M30 M36 M&8x2
S 50 62 75 82 17 160 175
I i T2 27 35/48 45/49 50 65 95 95
[ “r} u2 12 12/25 18/22 23 32 40 40
| (i v 26 | 30/48 | 39/57 | 46 60 85 90
| W Tr 1bx4 | Tr 18x4 | Tr 20x4 | Tr 30x6 | Tr 40x7 | Tr 55x9 | Tr 60x9
'/ & W ke | ======- 1605 2005 2505 4005710 | 5010 P
5V 2 Y 3 3 5 5 6 8 8
| A 12 13 15 15 16 30 40
1 Die zweiten MaPe beziehen sich auf Variante mit Ablaufsicherung
2) Die zweiten MaBe beziehen sich auf Variante mit Kugelrollspindel
3 3’1% sz;iirrlje:li?nEgnbeziehen sich auf Variante mit Kugelrollspindel
4) Die MaPe beziehen sich auf Variante mit Kugelrollspindel
Soﬁggrggé?gﬁiﬁggrggghbggiss#ﬁagmuﬁgteinfrage miglich
= 5 - Massanderungen vorbehalten, Darstellung unverbindlich
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Spindelgetriebe Antriebs- und Hebetechnik

A-2551 Enzesfeld-Lindabrunn

Laufmutterausfuhrung (L) Fax. ++45 (o) 5556 6126705
E-Mail: office@enzfelder.at
R Internet: www.enzfelder.at
Masszeichnung BaugrtBe/Type
Index | BG25 | BG5 | BG10 | BG25 | BGS0O | BG 100 | BG 150
H BGO02,5_LA_7 BGOOS_LA_? | BGOM0_LA_? |BGO25_LA_? [BGOSO_LA_? |BG100_LA_? |BG1S0_LA_?
KW A 92 120 140 195 240 300 325
A1 56 75 89 109 150 170 200
. LT = B 60 80 100 130 180 200 210
T A C 50 72 85 105 145 165 195
w ]',4 3 2 D 3 52 63 81 w | m | s
3 48 60 78 106 150 166 170
. | F 21 2%, 275 45 475 675 65
U'_i— T1 = G 20 25 2 45 63 7 7
AT 7\ H 1% 18 20 % 3% 56 56
h _e | 10 1 2 15 17 20
| 1S Je 9 10 1% 1 20 25 25
i K M6 M8 M8 M10 M2 M20 M24
L 69 95 m2 B | 8/ 232 2y
M " 2% 28/28 | 32732 | B/38 | 63/53 | T2/72 85
o Mz: Ly 48/48 | 55/55 | 62/62 | 95/80 | 110/110 125
i : i Ms 3% 38/38 | 45/45 | 50/50 | 78/68 | 90/90 105
| [ M, " 25 | 4h/bh | 4hshh | 4e/k6 | T3/59 | 97/97 99
Ms " 0 /12 | 2 | W | ese | 18718 20
Me" 6 6/55 | /7 /7 9/7 /M 1
2 Ny 25 32 37 41 585 80 875
N2 25 30 38 i 58,5 80 875
] 0 £ 2%, 28 3 9 46 49
- p 12 5 20 25 30 45 o5
) Re 8 12 5 20 25 40 45
S 50 62 75 82 17 160 175
U 12 ) 18 23 2 40 40
v 2% 30 39 46 60 85 90
W Tr Y4x4 | Tr 1Bx4 | Tr 20x4 | Tr 30x6 | Tr 40x7 | Tr 55x9 | Tr 60x9
Wigr | ===mn 1605 2005 | 2505 | 4005/107 5010 | -------
X 10 12 15 20 25 25 25
Y 3 3 5 5 6 8 8
Z 12 & 15 15 1 30 40

7 Die zweiten MaBe beziehen sich auf Variante mit Kugelrollspindel
2 Die Munerahmessun%en entsprechen der Tr-Mutter
3) Bezieht sich auf KGT 4005

Sonderausfiihrung nach Zeichnung und Anfrage moglich
= g = Massdnderungen vorbehalfen, Darstellung unverbindlich
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Flanschplatte FP

Abmessungen in mm
BaugrtBe | [] | F | F2 | Fs | R Fs | Fe | F1 | Fe
BG 25 |BG0025K3| 50 | 40 |26 | M8 6 |6 |7 Mé
BG 5 BGOOSK3 | 65 | 48 | 30 | MR2 20 |7 |9 M5
BG 10 |BLOOKI | 80 |60 |39 | Mk 21|18 |1 | M
BG25 |BWOZSKI |90 |67 [46 | M0 | 23 |10 |1 | M8
BG 50 |BGOSOKI | 110 | 85 | 60 | M30 30 |55 |13 | M8
BG 100 |[BGI00K3 | 150 | 117 [ 85 | M36 | 50 [ 20 | 17 | M0
BG 150 |BGW0-K3 [ 170 | 130 | 90 | M&8x2 | 50 | 25 | 21 | M10
Abmessungen in_mm
BaugrijBe H SE+ | SE2 | SEs | SE« | SEs SEe SE7 H8
BG 25 |BGOO25.K4f 40 | 30 | 12 | 10 | 25 M8 8
BG G BGOOS K4 | 55 | 40 | 15 | 15 | 30 M12 10
BG 10 BGOT0-K4 63 | 45 | 20 18 | 40 M14 12
BG 25 [Boozsks | 78 | 53 | 30 | 20 | 45 M20 16
BG 50 BLOSOK4 | 100 | 70 | 35 30 | 60 M30 20
BG 100 |BGWOK: | 130 | 97 | 40 | 33| 85 M36 22
BG 150 |BO6TOK: | 120 | 75 | 60 | 45 | 90 M48x2 40
Gelenkkopf GK
S o G E—— GK& Abmessungen in_mm
: ks BaugriRe [ﬂ GK1 | GKz | GKa | GKs | GKs | GKe | GK7 GKs | GKs
I BG 25 | BO0025K5| 24 | 36 | 48| 8 | 6 | 13 [MBx125| 12 | 8
i i BG S BGOOSKS | 34 | 50 | 67| 10| 8 | 18 [M12x175 175 12
< L_ul BG 10 |BGO0KS | 40 | 61| 81| 12| 10 | 21 [MW4x2 | 20 | 15
‘ BG 25 BGO2S K5 | B3 | 77 [1035( 16| 13 | 32 |M20x15 | 275( 20
| I'Eﬁh BG 50 |Boosoks | 73 | M0 |1465| 22| 19 | 41 [M30x2 | 37 | 30
HEEE !lau BG 100 |BGwoks | 82 | 125| 66| 25| 21 | 50 [M36x3 | 42 | 35
L GKe | BG 150 |BGTOKS | 102| 145| 196| 32| 27 | 60 |M42x3 | 52 | 45

Sonderausfihrung nach Zeichnung und Anfrage miglich
Massdnderungen vorbehalten, Oarstellung unverbindlich
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Gabelkopf GA

Abmessungen in mm

BaugrtBe = GA1| GAz2 | GA3| GAs«| GAs | GAs | GA7 | GAe |GA9Hs

BG 25 BGO025Ke [ 42 | 32 | 16 8 | 12| 1% | M8 | 8
BGS BGOOS K6 | 62 | 4B | 26 | 12| 24| 18 | 20 | M2 | 12
BG10 |BOOWKe | 72 | 56 [ 27 | 4| 28| 228 24 | MW | 1

BG 25 BoOZ5.K6 | 105| 80 | 40 | 20| 40 [ 30 | 34 [ M20| 20

BG 50 BGOSO_K6 148 10| 60 30 60 | 40 | 48 | M30| 30

BG 100 | BG100_K6 188 44| 72 | 36| 72| 54| 60 | M| 36
BG 150 [BGBOKS [ == | == | == | =| = | = - | = | -

Abmessungen in mm

BaugrtBe | |1 | Bt | B2 | Bs | B« |Bs [Bs | Br | Bs

BG 25 |BG0025BL] 90 |75 2 (10 |75 |65 |38 |50

BGS BGOOSBL [ 120 1100 | 20 |10 |10 |85 |52 |72

BG 10 BLOT0-BL [ 140 | 120 | 20 |10 |10 |85 |63 |85

BG 25 BLOZ5.BL | 170 |50 | 25 (12 [10 | 81 | 105

BG 50 BGOS0BL | 230 | 204 | 30 |16 |13 |85 |15 | 145

BG 100 | BGIO0BL (270 | 236 | 40 [25 |17 |22 |31 |17

BG 150 | BGWBOBL [ 290 | 250 | S0 [30 |20 |26 |155 | 205
Abmessungen in mm oy
gedreht

Baugrtipe H Kt | K2 | K3 | Ke [ Ks | Ke | Ke | Kr

BG 25 [BL0025.KAR 50 | 60 5 |70 |10 |38 |80 |32

BG5S BGOOS_KAR | 721 80 20 1102 |15 |49 | MO0 |46

BG 10  [BGOWKAR| 85 1100 | 25 |125 [20 |60 | 140 |60

BG 25 |BGOZSKART05 [ 130 | 30 [ 15 [25 |76 | 170 | 74

BG 50  [BGUSO-KAR| 145 | 180 | 40 | 205 (35 |102 | 240 | 108

BG 100 [BG100-KAR | 165 {200 | 50 | 235 (45 | M7 [270 | 118

BG 150 [BGTS0-KAR 1195 1210 | 60 | 275 [50 | 120 | 290 | 130

Sonderausfihrung nach Zeichnung und Anfrage méglich
Massdnderungen vorbehalten, Darstellung unverbindlich
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Gefriebe mit elastischer Kupplung und Motor

AM_mit Bremse
S SE—
L XM
1 \—h =~
1] Bl
=l —%ﬁ — g
h ih _—
i i
‘ L = =
i
Baugrtipe T Motortype IEC-Flansch Motorwelle XM
h:l‘ DA (1] (13 X XM mit Bremse *G
BGO02,5_Flan80 S6 80 50 65 ®9x20 795 167 - 110
BG 25 BG0025_Flan90 63 90 60 75 1123 825 180 21 118
BGOOS_Flang0 63 90 60 75 P11x23 96,5 180 2N m8
BG 5 Bo00S Fanios | 71 05 | 70 | & S1x30 1035 210 262 3
BGO10_Flan90 63 90 60 75 01123 106,5 180 231 118
BG 10 BGO10_Flan105 il 105 70 85 ®14x30 135 210 262 139
BGO10_Flan120 80 120 80 100 d19x40 126,5 233 288 156
BGO25_Flan105 7 05 | 70 85 $16x30 1h 210 262 139
ki BG07s Flanio | 80 | 120 | 8 | 100 $19%40 T 73 288 6
BGO50_Flan120 80 120 80 100 @19x40 1765 233 288 156
BG S0 BGO50_Flan140 90 140 95 15 ®24x50 186.5 281 356 165
BGOSO_Flan160 100 160 10 130 $28x60 1985 312 390 196
BG100_Flan120 80 120 80 100 ®19x40 2065 233 288 156
8G 100 BG100_Flan’40 90 140 95 115 ®24x50 2165 281 356 165
BGI00_Flan160 12 160 10 130 ®28x60 2285 N 458 220
BG150_Flan160 100 160 10 130 @28x60 241 2 350 196
BG 150 BG150_Flan160 12 160 10 130 ®28x60 241 n 458 220
BG150_Flan200 132 200 130 165 $38x80 263 416 522 259
Hk1 l Hk2
BG 5 10 25 BG 50 100 150
HOndkurbel (aF7| 30 |14 | 16 [aF7] 20 | 25 | 25
bPO] 3 ] &6 | 5 bP9| 6 | 8] 8
I ¢ | 14| 163] 183 c | 228] 27,3] 283
I d | 28 | 38 | 38 .
o[ =R h | 28 | 38 | 28 FreimaBtoleranz nach
! ’ n2 | 13 | 14 [ 14 DIN 7168 mittel
h3 | 48 | &5 | 65 Abwelchende Abmessungen
1100 ligp [160 Auf Anfrage.
Haondrader
type d N b n L | e D | mw | omwn |
BGS 80 26 13,0 16 | 30 58,5 22 10 0,16
BG 10 125 31 15.0 18 34 6.5 | 23 14 1.3
BG 25 140 36 18,0 20 a7 67.5 23 | 14 1.5
BG 50,100 200 42 205 | 24 45 800 | 26 18 1.0 |
BG 100, 150 250 48 230 28 51 900 28 24 | 1.3
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Elastische Kupplungen (KU)

1 Y
L
- i ini Ee[Ee[Ee | Bohvungen o o
< 2le B[ 3| & Nebe 1 | & Nabe a ok 2 5
o %g%&gb ferlig fertg 2le-lze
g [2I2H2RB 6 64, 2|95|8y
S &8l Bl= B2 nv ma|S mn ma|oAleDlpD{ L[ L [E[s[b[Mpu=[B3|Z2
P Az - — LA — A_ggé % | 4|7 ]12]- & w|- - -[30]30]-|35[n]|B]15]0]-]10]| [014]|0%
| 3[ w265 |01 ls 6 18- 6 2640[32]|40]66]25]1%6] 2 |12] - |18 [032{036
N 26728 7|35 |60 |6 8 24]6 8 28|55|40|48[78]30( 8| 2 |14]|24(27[53]060]0,72
k\\\\\k | 28/38| 46 | % | %08 10 288 10 38|65|48]e5|90]35 (20|25 %5 [28[30] & [097]133
s |l 38/45 | 93 [ 190|325 |10 12 38|36 38 45|80[66|77|14]|45[24] 3 [18]|37|38| 2 [2.08|2.46
l £ 42755 | 130 | 265|450 |12 % 42[40 42 55/95]|75|94 [126]50|26| 3 [20]40[46| |3,21]3,93
1 B ] . [48/60] 150 |310[525[13 15 4846 48 60[10585[102[140{56 | 28[35| 21[45|S1| | 441519
55770 | 180 [ 375 | 625 |18 20 55[52 S5 70[120]98 [120[160] 65 30| & |22]|52(60| |6.64 810
b | 65/75%] 205 | 425 64020 22 5|63 65 75|15|115|135/185] 75|35 |4.5| 26 | 61|68 [ 3 |10,13| 1165
5 757909 475 | 975 |1465[28 30 75|73 75 90|160[135[160[210| 85 |40] 5 [30]69(80]| [16,03]19.43
Z ) b5 /70 B T Die Nern-Drehamente sid ikl for Normal-Belrieb mi (eichien SIoBen; wegen des haneren Anlauimomentes
Ferfighohrungen werden nach [S0-Toleranzen 7 gelerfigl, Paledernufen werden nach von Drehsirom-Kurzschiuplidermoloren mub en Slofaklor von 2 beriicksichfigt werden.
DN 6885/1 ausqeliie!. Die max. Winkelverlagerung belragl 730", Der Verdrehwinkel bei | 2 3b Grie 65/75 95° Shore o ]
Mt Nenn belrisgl 3.2°. De Ensalztemperaluren liegen zwischen -40°C u +¥00°C. 3 Gewichl fir Werksioff Graugu, bei Aluminum ca. 60% geringer. Lieferzustand: beiliegend

Elastische Gelenkwellen G/GX/GZ

- 4 816 50
Drehzahl - Langen - lad b {)/
N L i A K 3000 N AR,
- Diagramm: \NAN Y
Fept NN
2000
Auswahltabelle fir N =
BaugréBen nach 1500 N P, <
Drehzaht und \\'\ \\\
9 o Gelenkitnge e \\\\\‘\ SO
IR A 800 AN SIS
600 S N SESS
Drehzahln 500 N \‘ NN AN
(min” ) P e N \\\\\\‘::
(W} n -l
i max 1500 min
300 H Aust. GX \\\\\\\
Jle Lange LL Aust. GZ " max 3600 min'” \\\ N
{rmirm] 200 = x \
T LLLL S 800 1000 1500 2000 3000 4000 5000
Nenndrehmoment Gewicht max. Winkel- o
(Nm) lkal veriogenung w;"‘;‘g
Austihnng far2 | farim
cose| 6 | 6x | 6z |naven|Romi-|G+ez| 6X | A 8 c | op| a |damox| E F L. |on,| RrR| T T M
| w ]| 1w | w| o] | o || o2 7 5 56| 8 | 25| 22| 2 | 24 | 36 | 30| 15 24472 xMb
2 20| 30| 20| 22| 14| 3 | 1 | 24 8 5 85 | 12 | 38| 20| 4 | 28 | s5 | 40 | 1.5 @682 xM8
4 w | 60| 40| 34| 16| 3 | 1 | 28 8 5 |1wo| 15| 45| 24| 4 [ 0| &5 | 45| 15 280/3xM8
8 go | 120 | 80| 73| 22| & | v | 32| 10 5 | 120 18 | 55| 28 | 4 | a2 | 8o | 60 | V5 2100/3 x M10
16 | 160 | 240 | 160 [ 124 | 25 | ¥ | v | a2 | 12 5 |10 20| 70| 36| 6 | s0 | 100 [ 70| 1.5 212573 xM12
25 | 250 | 370 | 250 | 190 | a1 | & | 1 | a8 | 1a 5 | 170 20 | 8 | 40| 6 | 55 | s | 85 | 15 #140/3xM14
30 | a00 | 550 | 400 | 310 | 48 | 3 | 1 | s8 | 18 5 | 200 25 | 100 | so | 8 | 6 | 140 | 100 | 1.5 216573 xM1b
50 | 600 | so0 | 320 | a8 | 3 | v | s | 16 5 | 200 | 25 | 100 | so | 8 | 6 | 140 | 100 | 1.5 816573 xM18
90 | 900 | 900 [ 587 | 76 | 3 [ v | 0] 19 5 | 260 | 30 | 10| 62 | 8 | 80 |60 [ 125 | 20 @215 / 3 x M20

Sonderausfihrung nach Zeichnung und Anfrage maglich
Massanderungen vorbehalten, Darstellung unverbindlich
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Endabschaltung (EA)

Endschalter

Ausfilhrung oben Ausfiihrung unten A B Type N
BG25 | 32 |Hub+80 [Strom max. bei
BGS | 32 |Hub+80 250V| 0,25A
FE‘T — L 51 BG10 | 38 |Hub+BS [Spannung 120V| 0,5A
BGZ25 | 43 |Hub+100 26V TA
] | ol e
1 BGS0 | 52 |[Hub+100| AnschluBart
. Klemmen
ol | NI LS BG100 | 60 |Hub+110
<o ey — TN N
| | \ | BG150 | 60 |Hub+110 Verstellweg
& £ | o
o oo | /%4
i - L TJ Temperatur | -10°C
St ki = min/max +80°C
Endschalter missen vor Ort
eingestellt werden Schutzart | IP 65
Lieferzustand: beiliegend Schaltart | mech.
Sicherheitsmutter fdr Laufmutterausfhrung
i Oie Sicherheitsmutter |duft tber Mitnehmerstifte unbelastet mit der belasteten
; Laufmutter mit. Durch Abnifzung der Gewindeg:a‘nge in der_Laufmutter nahert
i sich diese der leer mitlaufenden, also nicht abgenitzten, Sicherheitsmutter,
Durch Kontrolle des Spaltes H kann das MaB der AbnmzunH festgestellt
- \ . werden. Bel Verringerung des Tabellenwertes H auf die Halfte soll die
< ;:\Q Laufmutter ausgefauscht werden!
% N Die Sichtkonfrolle des Konfrollspaltes H kann durch Einsafz eines
;@. zwangsgetrennten Endschalters, der bei Absinken des Laufmutter sfillsetzt,
f ‘ automafisiert werden.
&
: Mapblatt auf Anfrage.
Lieferzustand: beiliegend
Stehlager
ad Dimension (rmm) Bo: Ganlchl
we (mm|h|afle|b|s|s|ofw]|n |mmfed
ucP2056 | 25 (865|140 105| 38 | 19 | 13| 13| 71 |143| 10| 0,8
UCP206 | 30 |42,9(165(121| 48 | 21 [ 17 | 15| 84 |169| 14 | 1,8
UCP207 | 35 [47.6|167|127| 48 | 21 17 | 16 | 93 |17.6| 14 | 1.6
UCP208 | 40 (49,2| 184 | 137 | 84 | 21 17 | 17 | 98 |19.0| 14 | 20
UCP209 | 46 |54,0( 190 | 146| 64 | 21 17 | 17 |106 |190| 14 | 2,2
UCP210 | 50 |57.2| 206|169 | 60 | 22 | 20 | 19 |113 |19.0]| 16 | 2%
UCP212 | 60 (698|241 |184| 70 | 25 | 20 | 22 |138 |254| 16 | 4,9
UCP214 | 70 |79.4| 266|210 72 | 30 | 25 | 28 |156 |30.2| 20 | 6,8
UCP216 | 80 |88,9|292|232| 786 | 36 | 26 | 32 |174 |933| 20 | 9,0
UCP217 | 85 |952| 310|247 | 83 | 40 | 26 | 32 |185 |34,1| 20 108

_'H..

Sonderausfuhrung nach Zeichnung und Anfrage méglich
Massdnderungen vorbehalten, Darstellung unverbindlich
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Montage

Die Spindelgetriebe miissen auf gerader gefluchteter Fliche montiert werden, die so tief ausgelegt sein muss, dass sie
ohne Schwingungen oder Verformung die maximale Belastung aufnehmen kann. Besondere Beachtung muss dem
Ausrichten und Fluchten der Spindelgetriebe gewidmet werden, da keine Seitenkréfte auf die Spindel und Fiihrungsringe
einwirken sollen.

Bei Einsatz von Hubanlagen miissen vor dem Verbinden der Schneckenwellen der Spindelgetriebe bei der
Grundausfiihrung die Spindelenden und bei der Laufmutterausfithrung die Laufmutter auf gleiche Hhe gebracht werden.

Vor Anbau des Antriebes ist die Drehrichtung zu iiberpriifen, bei Hubanlagen mit Kegelradgetrieben, kann leicht eine
Fehlmontage durch Vertauschen des Drehsinnes passieren, eine Beschddigung der Anlage ist dadurch méoglich.

Vor Inbetriebnahme soll das Spindelgetriebe oder die Hubanlage einmal von Hand durchgedreht werden. Wenn dabei
ungleichmiBige Krifte aufgebracht werden miissen, fluchten die Spindeln weder zueinander noch zur Anlage. Es muss
nachjustiert werden und bei gelockerten Befestigungsschrauben nochmals die gesamte Hubanlage von Hand durchgedreht
werden.

Die Spindeln miissen vor der Inbetriebnahme gefettet werden, da Lieferzustand ungefettet ist!

Bei dlgeschmierten Schneckengetrieben ist die obere Verschlussschraube gegen eine beiliegende Entliiftungsschraube
auszutauschen.

Achtung! Fluchtungsfehler und Verspannungen flihren zu erhéhter Leistungsaufnahme, die in Reibung und
Gerduschbildung umgesetzt wird. Als Folge tritt rascher Verschleif3 auf,
Bei zusitzlichen Anbauteilen ist bei den Optionen nachzusehen.

Bei Nichtbeachten unserer Vorschriften und Leistungen laut technischer Beschreibung und nicht bestimmungsgemiBer
Verwendung entfallt jeder Garantieanspruch.

Wartung

Spindel und Schneckengetriebe {iber Schmiernippel in regelmafBigen Abstanden abschmieren (~ 30-50 Betriebsstunden),
gleichzeitig ist die Spindel zu reinigen und zu befetten. Der Abschmierturnus richtet sich nach den vorliegenden
Betriebsbedingungen, sowie der Einschaltdauer der Spindelgetriebe. Im Zweifelfall bitten wir den Schmierturnus
gemeinsam mit uns festzulegen. Die Verwendung von Spindelspray erh6ht die Lebensdauer von Spindel und
Spindelmutter. Nach ca. 200-300 Betriebsstunden solite der Verschleil der Laufmutter oder des Schneckenrades auf
Grund des Gewindespiels iiberpriift werden. Das maximale Axialspiel darf bei eingéngigen Trapezgewinde nicht mehr als
Y% der Gewindesteigung betragen. Bei mehrgéngigen Gewinden oder Sondergewinden ist

% von P als maximales Axialspiel zugelassen. Bei erreichen des maximalen Axialspieles ist die Laufmutter oder das
Schneckenrad zu tauschen.

Nach ca. 500 Betriebstunden empfehlen wir das Getriebe und die Spindel vom alten Fett zu reinigen, alle Bauteile, auch
Lager auf Verschleif} zu priifen und mit neuem Fett zu fiillen,

Empfohlene Fettarten: Shell Darina 2, Castrol Grease MS3. BP Energrease LS-EP2.

Die Empfohlenen Fettarten kdnnen sowohl fiir Getriebe als auch zur Spindelschmierung verwendet werden. Wenn
besonders hochwertiges Spindelfett verwendet werden soll, empfehlen wir

Kliiberpex GE11-680.

Unter besonderen Bedingungen (z.B. hohere Temperatur) wird das empfohlene Fett in der beigelegten technischen
Beschreibung angegeben.

Bei mdglicher Verschmutzung oder Beschadigung der Spindel miissen Faltenbélge oder Federstahlspiralen eingesetzt
werden.

Fiir Ersatzteilbestellung miissen die auf dem Typenschild eingestempelten Getriebedaten angegeben werden.

-12_
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F &N

Werden schlanke Spindeln auf Druck beansprucht, unterliegen sie der
Gefahr des seitlichen Ausknicken. Vor der Festlegung der zuldssigen
Druckkraft auf die Spindel sind die fir die Hubanlage zu beachtenden
Sicherheitsfaktoren zu berlcksichtigen.

fi

kritische Knickkraft Fiait in kKN

n
o
[=]

—
[4:3
o
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aufliegende Axialkraft
Korrekturfaktor, der die Art

der Spindellagerung
bericksichtigt.

Fie (KN)

S

|_
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Weitere Krdfte
am Spindelgetriebe

Seitenkrdfte

Bei der Ermittlung der Sietenkrdfte auf die Spindel sind eventuell
resultierende Krdfte vom Spindeldrehmoment Msp und bei waagrechtem
Einbau der Spindel das Eigengewicht zu berdcksichtigen.

Die maximal zuldssige Seitenkraft Fsin Abhdngigkeit der freien Spindelldnge
ohne zusatzlicher SeitenfUhrung wird durch das nachstehende Diagramm

veranschaulicht.
g 5000 \ AN 5
E N N N N \, N\
£ 4000 "\ N \ AY
E oo \i\\ N\ \\ A \\\\\ N N N
g \t:h\ \\ \.\ \\ \ N \\ \
(7] 2000 \‘ \ \ \\ J
2 &O @O & I‘@O @ & &O @O N \
2 %, @, | “oXg & PN
g NP, 2, NG, % EANNE
] YOS "X % e N |
1% NN A P NISTRCK a
iy A | C Y AN AUAN
e AN XN 0 T Y N \
= LANN N ANANAY N X
o NN N N NAEEE N\
s 3 \\"\ - \ AODN N Y
- N \\\\\\ N \§ MIIN
N \ [N
zm \\\\ \\ \ \\ \ [
\§ N
AN
N
100
4 5678910 15 20 30 4050 70 100 150200 300 500 700 1000 2000 3000 5000 10000 20000
2ulassige Seitenkraft Fsin N
Spindeldrehmoment:

Das Spindeldrehmoment Msy ist das Orehmoment welches Uber die Spindelenden 3,4,6 oder die Laufmutter
auf die Teile der Anlage wirkf. Mit dem in untenstehender Tabelle befindlichen Faktor fu kann das
Spindeldrehmoment errechnet werden.

F (kN) = aufligende Axialkraft fw = Umrechnugsfaktor der die Spindelgeometrie und die Reibung beinhaltet

Der kleinere Wert ist bei normalen Schmierverhdltnissen, der griBere

M (Nm) = Drehmoment der Hubspindel Wert ist bei Trocken und Haftreibung zu verwenden.

i
BG 25 BG 5 BG 10 BG 25 BG 50 BG 100 BG 150
fM 1102,6 15.....3.1 1634 2,4..51 3,0....6.8 4,0...93 4,3....101

_14_
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Maximales Antriebsmoment

Wenn das Spindelgefriebe durch ein Hinderniss auf block fahrt, kdnnen von der Verzahnung die in Tab. 1
veranschaulichten maximalen Drehmomente, noch an der Antriebswelle aufgenommen werden.

Bei Hubanlagen mit hintereinandergeschalteten Spindelhubgetrieben kann das dem Antrieb ndchstgelegene
Spindelgetriebe dieses Moment mit der Antriebswelle tibertragen.

BG 25 BGS BG 10 BG 25 BG 50 BG 100 BG 150

Tab. 1

Krdfte und Momente auf die Antriebswelle

Werden die Spindelgefriebe ber Riemen oder Ketten angetrieben ist darauf zu achten, dass die dabei
entstehende Radialkraft sich in Grenzen hdlt. Diese Radialkraft entsteht dadurch da nicht querkraftfrei tber
eine Kupplung angetrieben wird.

Hierfur gilt Tab. 2

Im unginstigsten Fall kann rascher VerschleB auftreten infolge der Durchbiegung der Schneckenwelle kann
die Schnecke vom Schneckenrad abheben und dies ist zu vermeiden.

BG 25 BG S BG 10 BG 25 BG 50 BG 100 BG 150

Fr max (KN) 0,07 0.1 0,2 03 0.5 08 0.8
Tab. 2

Erforderliche Antriebsdrehzahl

Die erforderliche Antriebsdrehzahl wird errechnet aus der gewinschten Hubgeschwindigkeit, Ubersetzung des
Spindelgefriebes und der Ubersetzung der Ubertragungselemente (zB: Kegelradgetriebe)

Hierbei kdnnen sich mehrere Mtglichkeiten ergeben um zu ein und der selben Hubgeschwindigkeit zu kommen.

Auswahl des Antriebsmotors

Durch die Ermittlung des Antriebsmomentes und der Wahl der Antriebsdrehzahl kann der Antriebsmotor
festgelegt werden.

Nach erfolgter Auswahl des Motors ist die Hubanlage zu Uberprifen um ein Uberlasten der Spindelgetriebe
bzw. der Ubertragungselemente zu vermeiden.

Ein Unberlasten kann bei Anlagen mit mehreren Spindelhubgetrieben durch eine ungleichmdBige Belastung der
einzelnen Spindelgetriebe hervorgerufen werden.

Um dies zu vermeiden sollte man Hubanlagen mit Sicherheitsschaltern bzw. Drehmomentbegrenzten Kupplungen
schitzen.

Die Spindelgetriebe sollten auch keinen starken Vibrationen ausgesetzt sein da dadurch unter Umstinden die
Selbsthemmung der Spindelgetriebe nicht mehr gewahrleistet ist. Unter solchen Umstanden sollte man die
Anlage mit Bremsen oder Bremsmotoren ausstatten um Unfalle zu vermeiden.

...']5_
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Erforderliches Antriebsmoment eine Spindelgetriebes

Das erforderliche Antriebsmoment eines Spindelhubgetriebes wird ermiftelt aus der Axiallast auf die Spindel,
der Ubersetzung und dem Wirkungsgrad. Dabei ist zu beachten, dass das Losfahrmoment hoher sein kann als
das im Befrieb erforderliche Moment.

Gilt besonders fur Spindelgetriebe welche langere Zeit stillstehn bzw. Getfriebe mit niedrigem Wirkungsgrad.

Erforderliches Antriebsmoment einer Spindelhubanlage
Das erforderliche Antriebsmoment einer Spindelhubanlage wird ermittelt aus den Antriebsmomenten der
einzelnen Spindelgetrieben unter der Beriicksichtigung der entstehenden Reibungsverluste in den

Ubertragungselementen (Kupplungen, Gelenkwellen, Kegelradgetrieben..).
Hierzu sollte man sich den KraftfluB in einer Skizze veranschaulichen.

F (N) = aufliegende Axialkraft |_M _ F P _]
1= X =— *+ Mo
Mr (Nm = erforderliches Anfriebsmoment des L_ZEX"‘_E‘_' __J

Spindelhubgetriebes an der Antriebswelle

Mo (Nm) = Leerlaufmoment des Spindelhubgetriebs -
Ist nur ein Mittelwert, empierisch ermittelt @ nl
yl = Wirkungsgrad des Spindelhubgetriebes. @ 19
b Ist nur ein Mitelwert & ]
i = Ubersetzung des Spindelhubgetriebs
in mm Hub/Umdrehung der Antriebswelle
5
E
=
Kupplung 8
Motor
l— Kupplung
_ _ | :
0 0]
—] - - — = = ) | I_|_ =
o [o] )
S - T N I _ Gelenkwelle G BG 2 Kegelradgetriebe
Mmrrlebsmolnr: MT BG1X —— MT BG2 *+ T8 X —— 1—
L ne MK
Mree = erforderliches Antriebsmoment Spindelgetriebe
n& = Wirkungsgrad Gelenkwelle G1 Der Wert liegt je nach Anzahl

der Stehlager zwischen 0,75 und 0,95

Mk = Wirkungsgrad Kegelradgetriebe ( nur bei Kraftflup iber die
Verzahnung, hier zwischen Gelenkwelle G1 und Antriebsmatar).
Der Wert liegt bei 0,9

_']6_
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FIRMA. sice s 5 0 o w0 svismsts i % s 5 0 svisessiss % % 8 & & Bt % % 6 B Garevmcs % B % M 0 R MR W E € B ¥ 6 GalEiens
ANSTHIIPL - & 5 bt o m o ;o oo e e 8 B o B w et 3 8 6 B b Siiid G B X G HE 5 TG 8w n o anerare i
NAME. .......... ... ... Abteilung. . . ... .. ... .. Tel. ........... Fax. .......... ..

Um lhnen ein speziell auf lhre Anforderungen abgestimmies Angebot erstellen zu ktinnen, ersuchen
wir Sie um folgende Angaben:

In welcher Anlage werden die Hubelemente eingesetzt?

Anzahl der ANLROEN . . o . . o e e et e R R E BT G K E e e
Anzahl der Hubelemente pro ARLage . . . . .o

AXIALE BELASTUNG

pro Anlage  Druck dynamisch . ... ... kN Zug  dynamisch ....... kN

statisch. . . ...... KN statisch. . ... .. .. kN
pro Spindel  Druck  dynamisch ... .. .. KN Zug  dynamisch .. ... .. kN

statisch. . . ...... KN statisch. . . ...... kN
Art der Knickbelastung nach Euler 10 , o IO oder IV O
EINSATZBEDINGUNGEN
NUPZRUD . . . o s n R G RS G5 e R0 5 R K5 Mo B H A6 U R R b S B mm
Wirken seitliche Krafte, . . . oo kN
Gewinschte Hubgeschwindigkeits « cuvam 4 o & o s e o w5 6 & & s % % 5 8 ¥ 5 8 Sasatn & 6 & & & 4 mm/ min
SpndeleiNbau. . . . .. .. .. SRE R R R S S R R K S A G R R 8 G e vertikal/horizontal
UmgebUNgS EmMPar iU, .« . o o °C
Einschalfdauer/Lastbedingungen pro 10MIN . v« v v v cvvee im o v oo v doan s e s @ a s o sann i s & oy o

PrO STUNOR & 5 5 % 5 5 5aimind B4 § 5 5 7 SR 55 8 8 & & fmsm & s & & 5 5 1oe

Weg B LastSPIEl . . oo e mm

WELCHE TEILE SOLLEN WIR IHNEN ANBIETEN?
Spindelhubelement mit hebender Spindel:

Grundausfihrung z s s s s s 55 cpr 3 G SRS ST wa B I F I WA S AR AR A o a3 08 o h e 0 oder U
SPINGELENTE. .« . . e e 0/1/2/3/4/5/6
Spindelhubelement mit drehender Spindel und Laufmutter:

LaUfmUHterauStunrUNg © . o o 0 oder U
SPINDELENTE. . . . . o oo v oo s 5 % a8 I © R R B W SRR N Y R R W R RGTAUE % R R B R 0/1/2
Faltenbalge. . . . . .. .o e ja/nein
Kegelradgelflete,: wmmm o & 2 « & & cass @ % @ « © & sewm € & 5 6 ¥ B WU 0 B R 5 % E R T & @ N ) ja/nein
Elastische GelenkWellen q u : s g s v mna s s s 5o 5 ovnm 658 65 5 5 6aios G55 55 8 0aai 35 8 s ja/nein
KUPPIUNGBN. . . . oo e ja/nein
STENLAMOT. 1 4w v w wrwrimn i 5w 0 ocras % & B 9 6 0 Ao i B B R SEPE G R B B B G S G F G ja/nein
Maotor; Spannung. . .. .... ... ... Frequenz.............. Schutzart. . .. .............
Endabschaltung. . . . . . ..o ja/nein
Handkurbel, HaNOrad s w s w s s s wmvmvan s 500 o 6 o o oo 5 % 5 & 6 semia s @ % % & & @ 26006 6 8 5 6§ ja/nein
BefeshigungSIeISTEN . & c s s o 5 v uimem i s 8 5 55 0emn G5 8 555 b Eaeen i 88 0w 6ttt s o ja/nein
Kardanplatte . .. . ja/nein
SicherheitSfangMUHEr . « « « w w s somn s 5 5 5 & @ e s e 5 6 & @ o Boeam % s 8 8 0 8 SEHE 58 65§ ja/nein
SONSHOES. . . .. . SRR RS F A TN E R R BN SEISG B R B B E R B 55 S E & s o s R



ENZFELDER cwen

thriebs- g;\d Hebetechnik
0 . chengasse
Anordnungsbeispiele bt s
Fax: ++43 (0) 2256 81287-95
D E-Mail: office@enzfelder.at
Internet: www.enzfelder.at

Wir ersuchen Sie um eine Skizze (ber die gewlinschte Anordnung wie oben abgebildet oder nach lhren Ideen. Bitte die
Spindelabsfandmape und eventuell vorgesehene seitliche Filhru in die Skizze eintragen.

Falls Spindelhubelemente mit mehrgangiger oder Kugelgewinde-Spindel, bzw. nichirostendes Material angeboten werden sollen,
bitten wir dies zu vermerken.

Skizze
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